
No.                    .

工具ご購入先

穴あけ
径 深さ 貫通/止まり 精度 (胴径)

段付穴
径 深さ 貫通/止まり 精度 (胴径)

穴仕上
径 深さ 貫通/止まり 精度 (胴径)

センター穴
A / B / C / R

角度 (胴径)

位置決め
ドリル径 最大面取り径 面取り有無 角度 (胴径)

面取り
形状　C / R 最大面取り径 取りしろ (胴径)

ミーリング
形状 幅 深さ (胴径)

ヘリカル穴加工
径 1分間当たりの深さ方向の送り量

加工ワーク

クーラント

区分：　代理店紹介　/　見積り　/　詳細連絡待ち　/　その他(　　　　　　　)

ユーザー　/　販売店

現状使用工具
メーカー　：

　その他　：

材質　：

メーカー　： TYPE　：

工具調査表

日時 場所 

会社名
お名前

TYPE　：

問題点
加工速度　/　寿命　/　トラブル低減　/　工具単価

納期　/　対応　/　その他(　　　　　　　　　　　　　　　　)

加工条件

硬度　： 形状　：

回転数　： 送り　：

加工内容

先端径/交点径/面取り径

工具使用範囲　： 使用方法　： 工具突出し長　：

振れ　： 使用量　：

機械
旋盤　/ フライス 汎用　/　ＮＣ　/　油圧 /　その他（　　　）

ドライ　/　油性　/ 水溶性　/　オイルミスト　/ その他 　内部給油　/ 外部給油　/　両方　/　なし

ワーク回転　 /　 ツール回転

図面

担当：

切込　：

ステップ量　：

その他

株式会社イワタツール


